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Montageanvisning

Torn DELTA

Denna montageanvisning ar uppréttad i enlighet med SS-EN 1090-2 och &r avsedd
som végledning fér montérer med kompetens inom omradet mast- och tornmontage.
Scanmast AB férbehaller sig rétten till revideringar och konstruktionséndringar samt

tolkning av denna anvisning.

Postadress Webbsida
Scanmast AB www.scanmast.se
Box 121

SE-792 22 Mora

Telefon
+46 250 292 00
Telefax
+46 250 140 78
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1. SEKTIONER
Sektionernas benamning ar sidmattet i mm.
A | g’
230 ( kti L4 Vikt k mm Best.
Sektion 230 ) Sektion | Langd m ke Ramben/Diagonal est.nr
ﬁa 1160 6 444 38/22 100806
i: 890 6 330 38/18 100805
(K 690 6 274 38/16 100804
X
§ 560 6 214 35/14 100803
A340 3
Sektion 340 450 6 150 28/14 100802
b
E' 450 3 75 28/14 100854
j 340 6 107 25/12 100801
A % 340 4 75 25/12 100851
340 3 55 25/12 100852
Sektion 450
\ 340 2 36 25/12 100853
K 230 6 80 22/12 100800
kN 230 4 55 22/12 100848
« 230 3 41 22/12 100849
230 2 28 22/12 100850

Sektion 1160

A TR A XK AN SR IR R IR K KA PSR KA KA KT FKPSTEK

SO YK YO NSO X A A I A A A AT T T

OBS! Borrning, svetsning eller annan averkan ar ej tillaten

Skruvforband som inte ar sdkrade med momentdragning
ska sakras med kornslagning av mutter enligt figur nedan.

Brickan ska ligga under muttern. Muttrarna ar normalt
anoljade vid leverans. Markning pa muttrar ska vandas utat
sa att den ar synlig efter montage.
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1.1 Sektioner 560-450-340-230

Skarv | Best.nr | Dim. |Nyckelvidd | Atdragningsmoment
230-340 | 100807 | M16 24 210 Nm
340-450 | 100807 | M16 24 210 Nm
450-560 | 100808 | M20 30 410 Nm

Vid montage av skarvforband kan skruvhalen vara tranga. For att underlatta montage
kan i dessa fall skruvarna slas in med hammare, dock inte sa att skarvoron eller
skruvar skadas.

For att sakerstalla mastens rakhet rekommenderas féljande montagefoljd.
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| A i B 1

1. Sektion A och B monteras ihop med skruvférband. Forbanden atdrages sa att
skruvskallarna och muttrarna ligger an.

2. Lat sektionen B hanga fritt och dra at de 2 nedre skruvférbanden med
momentnyckel.

3. Lyft sektion B vid Il och placera ett stdd vid 1l sa att stdédet Il frigors.
Dra at det dvre skruvforbandet med momentnyckel.

Om masten bestar av flera sektioner upprepas forfarandet.
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1.2 Sektioner 1160-890-690-560 (HR-forband) Atdragning enl. 1090-2

Flansférbanden har en annan skruvférbandstyp och atdragningsmetod an de andra
forbanden. Skruvférbandet har en utprovad friktion mellan skruv och mutter och ska
inte anoljas ytterligare.

Det ar viktigt att tinka pa att forvara skruvférbandet i pasen sa lange som majligt for
att undvika att smorjmedlet spolas bort av regn etc. Formontage av dessa forband far
inte forekomma. Montage och komplett atdragning ska ske vid samma tillfalle.

Vid atdragning av férspanda forband (HR-férband) enligt den kombinerade metoden
sa monteras forst skruvgruppen och atdrages med normal atdragning (vanlig nyckel
eller slaende mutterdragare). Det forsta atdragningssteget for den kombinerade
metoden ar att dra alla muttrar i forbandet till i tabellen angivet moment. Detta kan
goras med kalibrerad momentnyckel eller momentdragare.

Skarv Best.nr | Dim. | Nyckelvidd | Atdragningsmoment

560-690 | 100809 M24 41 446 Nm -]

‘ .
690-890 | 100809 M24 41 446 Nm |
890-1160 | 100809 M24 41 446 Nm |

Efter det forsta steget ska mutterns lage i férhallandet till skruvens gangor markas
med krita eller markfarg sa att den slutgiltiga vinkelvridningen enkelt kan avlasas. Det
andra atdragningssteget ar sedan att vinkeldra alla muttrar ytterligare 60° for att
erhalla ratt férspanning i férbandet.

0° 60°

Anvands en momentdragare som kan kombinera det forsta och andra
atdragningssteget i samma operation marks fardigdraget férband med att markera
anden pa skruven.

0°
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2. STRALKASTARFASTEN

2.1 Platta med faste 707950

Passar pa sektionerna 230, 340 samt 450.
Monteras i toppen pa tornet.

Datum

2026-03-25

Ritning
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Sid 6(16) utg.18
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Topplattan monteras med det skurna urtaget i mittenhalet uppat och de nedre
fastoronen ovanpa de nedre tvarplatarna i torntoppen.

Muttrarna atdrages med moment och lases med kdrnslag.

Dim. Nyckelvidd Atdragningsmoment

M12 18 86 Nm
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2.2 Stralkastararm for topplatta 790927.

Monteras pa platta 707950. P

L1

719259 mellan plattorna.
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Muttrarna dras med moment och lases med kdrnslag.

Platta 705954

|
Il
1
ST
I

—

J‘_" e

latta 705954 monteras ovanpa strélkastérarmarna.
Vid montering av en, tva eller tre armar med delning mindre an 120°, fordras distans

WYy v W

Topplatta 707950 (se separat mont. anv.)

Bricka BRB 10,5x22 fzv
IEAN| \F

Skruv M6S 10x90 8.8 fzv

Se detalj B
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Bricka BRB 10,5x22 fzv Mutter M6M 10 8 fzv
Detalj B
Dim. Nyckelvidd Atdragningsmoment
M10 16 50 Nm

™
-
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Infastning stralkastarbyqel
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2.2.1 Infastning stralkastarbygel bult M20

Skruv M6S 20x90 8.8 fzv

T

F,i,,*,gk

f
\
f

1 [ | <

T T

Bricka BRFEB 21x36 fzv / [ | ]l\ Mutter M6M 20 8 fzv

L

Snitt A-A

Dim. Nyckelvidd | Atdragningsmoment
M20 30 Kontrollerad handkraft
Stralkastarbygel

Muttrarna dras at med kontrollerad handkraft utan att deformera profilen och lases

med kornslag.
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2.3 Balk for stralkastarfaste 709333

Balken monteras pa tornets sida. Passar pa sektionerna 230, 340 och 450.
Muttrarna dras at med normal atdragning och lases med kdornslag.

1
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2.4 Stralkastarfaste enkelt 717094 och dubbelt 717095

Monteras pa balk for stralkastare.
Muttrarna dras at med moment och lases med kdrnslag.

Platta 100x50
Skruv M10x100

— Mutter M10

Bricka 10,5x20x2

Dim.

Nyckelvidd

Atdragningsmoment

M10

16

50 Nm

Skruv M10x100 d_

Mutter M10

Bricka 10,5x20x2
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2.5 Stralkastararm for balk 790028

Monteras pa balk for stralkastare
Muttrarna dras at med moment (obs lagre moment) och lases med kérnslag
Montage av stralkastarbygel enligt sid 9.

1 (— Ll

Datum

2026-03-25

Ritning
737709 sv
Sid 10(16)
utg.18

Jﬁ,,

Se detalj B

\Ba/k for strélkastarfdste

Skruv M6S 10x150 8.8 fzv

Bricka BRB 10,5x22 fzv

S E—— e ——

Mutter M6M 10 & fzv

77777777 4_4@%_‘

Dim.

Nyckelvidd

Atdragningsmoment

M10

16

24 Nm

A

ﬁ E

Detal] B
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3. UPPRESNING AV TORN

For bottensektion 450, 340 och 230.

Datum

2026-03-25

Ritning
737709 sv
Sid 11(16)
utg.18

Montera fotstycke 727168 i botten pa tornet. Drag at med momentnyckel.

Bottensektion | Best.nr Dim. | Nyckelvidd | Atdragningsmoment
230 100807 M16 24 210 Nm
340 100807 M16 24 210 Nm
450 100808 M20 30 410 Nm

1. Demontera dvre muttrarna pa fundamentsbultarna och justera de undre muttrarna
sa att deras ovansida ligger i samma horisontalplan och samtidigt sa nara
fundamentet som mdjligt (ca 50 mm fran fundamentet for att ge plats for

undergjutning).

2. Fast lyftstropp i ramben direkt under tvarplat enligt bild.

Alternativ infastning av lyftstropp

N\
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3. Placera tornet pa fundamentet och montera de évre muttrarna.

4. Kontrollera att tornet star vertikalt. Justera med muttrarna vid behov. Se till att de
undre muttrarna alltid ligger an mot fotplattornas undersida.

5. De dvre muttrarna dras at med moment. Muttrarna ar normalt anoljade vid
leverans.

Bottensektion Fundamentsbult Nyckelvidd Atdragningsmoment
340 M20 30 218 Nm
450 M20 30 218 Nm
560 M24 36 378 Nm
690 M24 36 378 Nm
890 M24 36 378 Nm
1160 M24 36 378 Nm

4. UNDERGJUTNING AV FOTPLATTOR

Undergjutning ar ett garantivillkor. Efter montering av tornet ska undergjutning
utféras. Undergjutning utfors med ett harfor avsett krympningskompenserat
specialbruk, exempelvis BEMIX* expanderande koéldbruk eller likvardigt.
Undergjutningen ska vara nagot mindre an fotplattan for att vatten inte ska
samlas mellan bruk och fotplatta.

*Finja Bemix AB , Tel 08-594 115 00, www.finjabemix.se

Undergjutning

Exempel pa undergjutning
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5. FASTE FOR ELSKAP
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Pos 1: Skena (2x)
Pos 2: Bygel (4x)
Pos 3: Mutter M8 (8x)
Pos 4: Bricka (8x)
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6. KLATTERHINDER

1. Platarna placeras runt sektionen med tappen nedat, stdende pa fotplattorna. (Se
bild 1). Pa sektion 340 och 450 monteras platarna pa H=120 mm resp. H=115
mm Over fotplattan. (Se bild 2).

2. En plat tras runt ramstangen och nasta plat runt nasta ramstang varpa de
skruvas ihop med de medféljande platskruvarna.

3. Nar man monterat varvet runt upprepas forfarandet med nasta varv ovanfor.

4. Tapparna i de 6vre platarnas nederkant styrs in i halen i de nedre platarnas
Overkant och platarna trycks ihop innan skruvarna dras fast.

- <
i iR
| | -
| | k1|
| I
e I .
| e
1 e
[
|
| |
|
[
I r
- Tale
Hnaal
5 ;7\ > ‘/'/{,,\:,

Bild 1 (560, 690, 890, 1160) Bild 2 (340,450)




Datum Ritning

2026-03-25 737709 sv

AN\ scanmast & 15016

utg.18

7. ANVANDANDE OCH UNDERHALL

7.1 ANVANDANDE

Anvind alltid fallskyddssystem vid klattring.

Personlig sdkerhetsutrustning:
o Kiattringssele enligt EN 361.
Glidlas for fallskyddsskena.
Hjalm.
Handskar.
Annan utrustning enligt lokala bestimmelser.

7.2 UNDERHALL

Inspektionspunkter som rekommenderas att man kontrollerar arligen.

=
o
=

Att inga delar saknas i mast/torn-strukturen.
Att inga diagonaler eller ramben &r skadade.
Att inga skruvforband saknas.

Att skruvforband ar atdragna.

Att fundamentsbultar dr atdragna.

Att undergjutning ar utford.

Att jordanslutningar dr korrekta.

Skick pa ytbehandling.

Fundament:
e Skick pa fundament ovan jord.
e Attdet inte finns vatteansamligar pa fundamentet.

Tillbehor:
e Attinga skruvforband saknas.
e Att skruvforband ér atdragna.
e Skick pa ytbehandling.
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8. FORSLAG KONTROLLPLAN

Datum

Ritning
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Sid 16(16)
utg.18

I
Pos. Beskrivning N/A | OK gtKe Anmarkning/kommentar

1 |Leveranskontroll material

5 Grundbottenbesiktning
fundamentering

3 | Undergjutning

4 | Rakhetskontroll

5 |Vertikalitetskontroll

6 |Ytbehandling/mekaniska skador

7 Eventuella ytskador
battringsmalade

3 Momentnyckel
Kalibreringsdatum
Atdragningsmoment

9
fundamentsbultar

10 |Atdragning skarvférband HR

1 Atdragningsmoment 6vriga
bultférband

12 |Eventuell kdrnslagning

13 Stralkastarfasten monterade
enl. instruktion

14 Faste for elskap monterat enl.
instruktion

15 Klatterhinder monterat enl.
instruktion

16 |Jordning av torn




